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Asfaltové hydroizolacné pasy vyrobného programu firmy Charvat a.s. su urCené na
ochranu stavieb proti vode v r6znom $tadiu skupenstva, proti prenikaniu radénu z
podloZia a na vrchnu (finalnu) vrstvu stre$ného plasta — podlra CSN 0605-1, podla
CSN 73 1901-1,2,3.

P&sy su vyrdbané v typoch:

e A —nie je urCeny na natavenie, je bez krycej vrstvy asfaltu (len impregnovana
vlozka)

e R —nie je urCeny na natavenie, s krycou asfaltovou vrstvou do 1 mm

e S — klasicky natavitefny pas z oxidovaného asfaltu

e M — natavitelné asfaltované pasy z modifikovaného asfaltu SBS

Na vyrobu asfaltovych pasov pouziva Charvat a.s. nosné viozky:

e H - handrova (podfa cennika SHL)

e V —vlies — sklena rohoz (podfa cennika SR)

e G — glass — sklena tkanina (najpevnejsSia, mensie prietazné vlastnosti) (podfa
cennika ST)

e PV —polyesterova vliozka (pevna s vyhodnymi prietaznymi vlastnostami) (pod/a
cennika PR)

e AL+V - hlinikova vlozka, difuzne nepriepustna (protiradénova, parotesna)
(podla cennika SR+AL)

e AL+G - hlinikova vlozka, difuzne nepriepustna (protiradénova, parotesna)
(podla cennika ST+AL)

VSetky tieto parametre urCuju oblast pouzitia konkrétnych vyrobkov a naroky na
spbsob ich spracovania. Tie je nutné dodrzat, aby bola docielena bezchybna funkcia
danej vrstvy, popripade suvrstvia. Odporu¢ame preto vyuzit konzultacie s technikmi
firmy Charvat a.s., ktori su Vam k dispozicii.

Priprava

Bezproblémovému spracovaniu asfaltovych pasov by mala predchadzat kontrola
dodaného mnozstva a typu materialu pri prevzati podla dodacieho listu a objednavky.
Dalej désledné prebratie podkladovych konstrukcii pred vlastnou montaZou a priprava
materialu na montaz. V pripade stavieb vacsieho rozsahu a potreby uloZenia materialu
je nevyhnutné dodrzat zasady skladovania, role pasov skladovat stojace v suchu, na
miestach chranenych pred prehriatim a pred priamym slneénym Ziarenim. Povrch
podkladovej konStrukcie musi byt suchy, bez snehu a namrazy, zbaveny hrubych
necistot, ostrych hran a mastnych sSkvin. Podklad na aplikaciu asfaltovych pasov na
vytvorenie povlakovej vrstvy musi zodpovedat predpisom pre danu stavebnu
konstrukciu. Na montaz natavenim alebo pri pouziti samolepiacich asfaltovych
pasov musi byt podkladova konstrukcia zo silikatovych, savych a plechovych
materiadlov (okrem materialu na baze EPS) dostatoéne osSetrena prisluSnym
asfaltovym penetraénym naterom (leskly povrch). Pri vertikalnych plochach je
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dosiahnutie lesklého povrchu penetrachym naterom nevyhnutné pre trvalu
stabilitu pasov. Pri vertikalnych plochach vyssich ako 60 cm je nutné opatrenie
proti zoSmykovaniu asfaltovych pasov (mechanicka fixacia v pozdiznych a
prieénych presahoch, primurovanie asfaltovych pasov). Pri vySke nad 2,5 m je
nutné asfaltové pasy delit’ na dizku max. 2,0 m. Mala by byt dodrzana rovinnost a
pri strechach minimalny spad 3 % tak, aby nedochadzalo k dlhodobému stéatiu
zrazkovej vody na finalnej hydroizolacii.

Spracovanie

Pre kvalitu izolatérskych prac je nutné, aby bola teplota kon$trukcie, materialu a
ovzduSia vySSia ako +5 °C pri montazi pasov z oxidovanych asfaltov, vysSia ako +10
°C pri pasoch oxidovanych s AL nosnou vlozkou, vySSia ako 0 °C pri pasoch z
modifikovanych asfaltov a vy$Sia ako +10 °C pri samolepiacich pasoch.

V pripade nutnosti spracovat oxidované pasy za teplét od +5 °C do +10 °C,
odporu¢ame rolky pasu skladovat' v temperovanej miestnosti nad +10 °C az do Casu
montaze.

S ohfadom na medzné podmienky pre kvalitnu pracu izolatérov, su modifikované pasy
SBS teoreticky spracovatelné aj pri nizSich teplotach.

Pri teplotach vyssich ako +25°C je nevhodné izolatérske prace vykonavat. V opacnom
pripade hrozi nebezpecCenstvo poSkodenia materialu manipulaciou a pohybom osdb
po uz dokoncenych plochach. V pripade vykonavania naslednych stavebnych prac je
nutné uz dokoncené vrstvy ucinne chranit.

Pasy pred montazou rozvinte a rozvinuté narovnajte na seba min. 5 hodin pred
montazou. Tymto opatrenim sa pasy takzvane vylezia a uvolni sa pripadné napatie
vloZky zabudovanej do pasov pri vyrobe a baleni. V pripade celoploSného natavenia
na iny ako asfaltovy podklad, je potrebné v dostato€nom predstihu oSetrit plochu
kompatibilnym penetracnym naterom. Vlastné navaranie i vzajomné zvaranie vrstiev
smu vykonavat iba osoby odborne spésobilé. PoCas prac musia pracovnici
reSpektovat poziarne a bezpeénostné predpisy podla prislusnych vyhlasok BOZP, ZP
a PO*). Prehriatie asfaltovej hmoty musi byt vykonavané primeranou intenzitou
plamena tak, aby sa dosiahlo potrebné roztavenie hmoty, ale nedos$lo k prehriatiu
vlozky. PInoplo$né natavovanie musi byt vykonavané horakmi s vykonom 75 kW a zo
vzdialenosti horaka od rolky pasu minimalne 450 mm. Jedine takto je mozné docielit
rychle a rovnomerné roztavenie asfaltovej hmoty bez nebezpefenstva lokalneho
prehrievania polyesterovej vliozky a tvorby vin. Pri viacvrstvovych hydroizolaénych
systémoch je vyhodné a vhodné smerovat’ plamen horaka viac smerom k
asfaltovému pasu s termostabilnou viozkou, teda zo sklenej tkaniny €i runa.
Rozhodne nesmie byt pouzité na tavenie v ploche malych horakov pre detaily. V
opacnom pripade moéze dojst k znehodnoteniu nosnej vlozky, najma ak je z
polyesterového materidlu, a tym aj k strate funkCnosti celého pasu. Na takto
poskodeny material vyrobca nadalej zaruku neposkytuje. Zacatie montaze je potrebné
uréit so zamedzenim vzniku spojov proti spadu, teda ,proti vode*. Pozdizne spoje
musia byt urobené s presahom minimalne 80 mm a prieCne s minimalnym presahom
120 mm. Pri jednovrstvovych systémoch musi byt pozdizny presah min. 120 mm a
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prieCny presah min. 150 mm. Pri prieCnych spojoch je nutné vykonat na konci
spodného pasu diagonalne zrezanie presahu. Rovnako je nevyhnutné pri spodnom
pase vykonat zatavenie alebo odstranenie bridlicového posypu finalnych pasov v celej
Sirke prie€neho presahu. Pokial tieto ukony nebudu vykonané kvalitne, nie je mozné
docielit pevné a vodotesné spojenie pasov. V pripade mechanického kotvenia musi
byt vzdialenost obvodu podlozky minimalne 40 mm od okraja presahu vrchného pasu
a driek kotvy musi byt vzdialeny minimalne 40 mm od okraja spodného pasu. Pocet a
rozmiestnenie kotiev urCuje kotevny plan, vytvoreny na zaklade tahovych skusok
vyrobcom, pripadne dodavatefom kotiev. VZdy vSak musia byt pouzité iba kotvy
uréené do mechanicky fixovanych systémov striech. Samolepiace pasy sa po
vyrovnani lepia na upraveny a vhodny podklad podla vySSie uvedenych podmienok.
Lepenie vykonavajte pri su€asnom rozvinuti a odstrafiovani ochrannej silikonovej félie
na spodnej strane pasu. Potom odstrafite ochrannu silikénova féliu na pozdiZznych
presahoch a spoje zavalCekujte. PrieCne presahy je nutné tiez dékladne zavalCekovat.
V niektorych pripadoch (napr. dlhSie oneskorenie realizacie dalSich vrstiev) sa pri
robeni prie¢nych spojov odporuc¢a pri spodnom pase vykonat zatavenie ochranného
posypu z kremicitého piesku. Realizacia d’alSich vrstiev by nemala byt vykonana
s oneskorenim dlhsim ako jeden mesiac. Pred montazou samolepiacich pasov je
vhodné absolvovat’ Skolenia na opracovanie detailov a spojov vo firme Charvat a.s. Pri
viacvrstvovych systémoch musia byt jednotlivé vrstvy celistvo zvarené po celej ploche.

Kladenie dalSieho radu pasov musi byt zacaté tak, aby nedochadzalo k linearnym
prieCnym spojom (kriZové spoje). PrieCne spoje dalSieho radu by mali byt vzdialené
od predchadzajucich minimalne 300 mm. Dal$iu vrstvu asfaltovych pasov je najlepsie
za&at uprostred pasov podkladovej vrstvy, vzdy viak zamedzte vrstveniu pozdiznych
spojov na seba. Jednotlivé vrstvy kladte v rovnakom smere, nikdy nie naprie€.
RieSenie opracovania stavebnych detailov je mozné najst’ v technickej podpore na
nasich strankach www.charvat.cz. Tepelnoizola¢nu vrstvu realizujte podla pokynov jej
vyrobcu so zamedzenim tepelnych mostov. Pri spracovani pasov z vyrobného
programu firmy Charvat je vzdy nutné dodrzat zasady uvedené v CSN pre
,navrhovanie striech®, CSN pre ,hydroizolacie stavieb® a CSN pre ,povlakové
hydroizolacie®.

Ekologické informacie

Pri pouziti urenom vyrobcom nema vyrobok Skodlivy vplyv na zdravie. Vyrobok
neobsahuje Skodlivé latky v zmysle zakona €. 356/2003 Zb., ktory je v sulade s
europskymi predpismi o nebezpelnych latkach. Odrezky, zvySky asfaltového
materialu a dalSi vzniknuty odpad smie ulozit' ¢i zlikvidovat iba firma autorizovana pre
nakladanie s odpadmi v zmysle zakona ¢&. 15/2001 Zb., kéd odpadu 170604 -
kategoria ,O“. Vzniknuty odpad nesmie byt likvidovany svojvofnym spafovanim a v
Ziadnom pripade nesmie byt ponechany vo volnej prirode.

*) BOZP — Bezpecnost' a ochrana zdravia pri praci | ZP — Zakonnik prace
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